Перечень необходимого инструмента и материалов
для выполнения практической части Городского конкурса

«Рабочий – это звучит гордо!» по профессии «Токарь»
6 декабря 2013 года / ГБОУ СПО «ПТПИТ», г. Пермь

Общие сведения:
· Модель станка - 250ИТВМ.01 (технические характеристики и изображения элементов управления станком прилагаются)
· Тип детали – опорный вал / натяжной винт (канавка, наружный конус, растачивание внутреннего диаметра под пробку и наружного под микрометр, нарезание резьбы метчиком и плашкой; шероховатость – 1.6-3.2)

· Размеры заготовки – Ø - не более 45 мм, L – не более 75 мм

· Материал заготовки – Сталь 45

· Высота державок резцов – H=16 мм

· Каждый участник Конкурса по профессии «Токарь» пользуется своим инструментом
· Для устранения возможности вырывания заготовки из кулачков используйте задний центр (центровочное сверло Ø 3,14 мм)
Список необходимого инструмента:

· Резец проходной отогнутый

· Резец проходной упорный

· Резец расточной для глухих отверстий (L – до 21 мм, Ø – от 13 мм)

· Резец отрезной

· Резец канавочный (ширина от 3 до 5 мм)

· Сверло Ø13,8 мм
· Для сверла с цилиндрическим хвостовиком необходим сверлильный патрон и переходная втулка с наружным конусом Морзе 3

· Гаечный ключ 17х19

· Плашки М12х1,75, плашкодержатель

· Центровочное сверло Ø 3,14 мм

· Напильники (для притупления острых кромок)
· Сменные пластинки для установки резцов – 90х15 мм
· Штангенциркуль ШЦ-I
· Штангенциркуль ШЦ-II
· Микрометр 0-25 мм (гладкий)

· Калибр пробка Ø18 А4
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· Калибр резьбовой М12х1,75 (предельные резьбовые кольца)

· Угломер

· СОТС для нарезания резьбы

Не забудьте про необходимый запас режущего инструмента на случай поломок и переточек (так как наши возможности крайне ограничены) и спецодежду (в т.ч., защитные очки, халат или спецовку, головной убор, соответствующую обувь). Сообщите заранее, если не найдете какие-то инструменты. Постараемся помочь
УСПЕХА!
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